COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo n° CAMEX n2 08 de 30/01/2020

Pleiteante: Aisin Automotive Ltda.

EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 9401.90.90 EX 052

Descrigao:

(copiar/colar da legislagdo)

Conjunto da base deslizante e suporte "bracket" do trilho do
assento automotivo, que faz a unido da estrutura metalica do
assento automotivo com a carroceira do carro, permitindo o
deslocamento no sentido frontal e traseiro do banco, para
posicionamento correto do ocupante dentro do veiculo.

Imagem ou desenho esquematico

1377624%
Isometric view
1:2

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (extrair do catdlogo que acompanha a
consulta publica ou da descrigdo do item)

1 Material: Ago de alta resisténcia S355MC EM 10149-2 e
S500MC CDC-S-DS-G041

2 Solda: laser 3D

3 Resistancia a tragdo: em um sentido de 45° > 11kN

4 Deslocamento: no sentido frontal e traseiro do banco

5 Forca de travamento do trilho: ndo disponivel

Processo de fabricagao
(copiar do catdlogo que acompanha a consulta publica, se constar)

Montagem e solda laser

Aplicacdo no setor automotivo (copiar da consulta publica):
Item de unido da estrutura metalica do assento com a
carroceria, devendo suportar e atender regulamentacgao
resisténcia e ancoragem do banco automotivo.

NCM: 9401.90.90

Descrigao:

(ndo copiar o Ex - descrever o produto nacional equivalente)

Montagem do trilho utilizada em bancos automotivos, com
"brackets" de suporte para fixagao a carroceria, realizando a
interface entre a estrutura metalica do banco e a carroceria do
veiculo, permitindo diferentes ajustes longitudinais (para frente e
para tras), garantindo uma caracteristica ergonémica de ajuste do
banco ao usuario.

Imagem ou desenho esquematico

AISIN

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - ndo copiar/colar do pleito)

1 Material: aco de alta resisténcia SPC980 sob a norma JIS G 3302

2 Solda: arco / ponto

3 Resisténcia a tragdo: a 45° > 16,2kN

4 Deslocamento: diferentes tipos de regulagem de ajuste
longitudinal

5 Forga de travamento do trilho: "Lock Strength" = 25kN

Processo de fabricagao

(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente - ndo
copiar do pleito)

> Estampagem itens de aco de alta resisténcia

> Solda de componentes

> Montagem

> Testes (forga de deslizamento do trilho)

Aplicagao no setor automotivo:

Aplicado na estrutura do banco automotivo dianteiro de veiculos
leves e comerciais leves realizando a interface entre a estrutura
metalica do assento e a carroceria, devendo atender a
regulamentagdes de seguranga para ancorar o banco em caso de
acidentes




